


SCHOIT AntiReflective®

AMIRAN® - entspiegeltes Glas von SCHOTT

Verarbeitungshinweise zur Herstellung von Isolierglas und Verbundglas

1. Beidseitig entspiegeltes
AMIRAN®

AMIRANE® ist ein entspiegeltes Glas flr
Schaufensterverglasungen und ahnli-
che Anwendungsgebiete. Bei der nor-
malen Ausfuhrung fur Einfach- und
Isolierverglasungen sind beide Oberfla-
chen der Floatglas/WeiR3glasscheiben
entspiegelt. Bei Isolierglas mussen alle
luftseitigen Flachen, auch die im Schei-
benzwischenraum, entspiegelt sein.

2. Einseitig entspiegeltes
AMIRAN®

Zur Herstellung von Verbundglésern
(auch angriffhemmende Glaser, Schall-
dammglas) wird einseitig entspiegel-
tes Floatglas/WeiRRglas bendtigt. Die
nicht entspiegelte Flache muss ver-
bundseitig angeordnet sein, also zur
Folie bzw. zum Giel3harz hin.

3. Transport/Verpackung

Jede Scheibe sollte mit Zwischenlagen
aus saurefreiem Papier versehen wer-

den. Kunststoffpulver und Folien sind
ebenfalls verwendbar. Die Scheiben
sind mit Vakuumsaugern (mit gereinig-
ten Gummiflachen!) transportierbar.

Auch beim Transport auf Wagen in der
Fertigung sind immer Zwischenlagen
zu verwenden!

Scheiben beim Absetzen nicht aufein-
ander gleiten lassen, da Kratzer entste-
hen kénnen.

4. Zuschnitt

Wie bei allen beschichteten Glasern,
sollte auch beim Schneiden von
AMIRAN® verdunstendes Schneiddl
verwendet werden.

Stark 6lende Schneidmittel hinterlas-
sen Rickstande auf AMIRAN®, die eine
aufwendige Reinigung erforderlich
machen.

Schneidtische immer von Splittern rei-
nigen - Kratzer sind bei entspiegelten
Glasern besonders gut sichtbar!

Beispiel: AMIRAN?® in Isolierglas mit frontseitigem Verbundglas
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entspiegelte Flachen

@ beidseitiges AMIRAN® Floatglas/WeiR3glas
@ einseitiges AMIRAN® Floatglas/WeiR3glas
(@) unbeschichtetes Floatglas/WeiRglas

@) Folie bzw. GieRharz

5. Waschen/Reinigen

Waschmaschinen mit Walzenbiirsten,
die mit weichen Borsten auf der Vor-
und Riickseite bestiickt sind, eignen
sich gut fiir das Reinigen von
AMIRAN®, wenn die Birstenabstande
auf die jeweilige Glasdicke eingestellt
werden. Die AMIRAN®-Scheibe darf
nicht in den laufenden Biirsten stehen
bleiben. Harte oder verhartete Blirsten
dirfen nicht verwendet werden.

Bei Tellerbirsten, die meist fur harte
Vorreinigung gedacht sind, ist Vorsicht
geboten; sie kdnnen Schleifspuren
hinterlassen. Deshalb ohne Tellerbtir-
sten reinigen.

Grundsétzlich sollten die Bursten vor
Inbetriebnahme der Waschanlage
grundlich gereinigt werden.

Hinweis:

Einige Wasch-, Schneid- und Trans-
portanlagen sind mit Sensoren ausge-
rustet, welche durch Reflexionsmes-
sung oder Messung der elektrischen
Leitfahigkeit eines Glases die Walzen
automatisch auf das jeweilige Glaser-
zeugnis einrichten.

Aufgrund der geringen Reflexion rea-
gieren diese Sensoren bei AMIRAN®
nicht. Daher ist es notwendig, die Wal-
zenpaare von Hand auf den richtigen
Abstand zum Glas einzustellen.

Geeignete Waschmittel:

- warmes Wasser

- leicht alkalische Waschmittel

- saure Waschmittel (z. B. Borséure)
oder ohne Zusatze

Nicht erlaubt sind:

- Scheuermittel

- Waschmittel, die FluRsédure enthalten

Die Entfernung von Beschriftungen,
Etikettenrickstdnden und Schmutzre-
sten vor und nach dem Waschvorgang
kann durch Aufspriihen von z. B. Ajax-
Glasrein und Nachtrocknen mit einem
feinen Baumwolltuch erfolgen.



6. Lieferbare Abmessungen

siehe Technische Spezifikation TE-EKA
AMIRAN® - Entspiegeltes Glas fur
Lagermafie und Festmale.

7. Verarbeitung zu Isolierglas

Grundsétzlich sind fur die Weiterverar-
beitung die Reinigungshinweise Nr.
2001 und die Behandlungshinweise
Nr. 2002 fur AMIRAN® zu beachten.

Zusatzlich sind folgende Hinweise
zu beachten:

Die Beschichtung braucht am Rand
nicht entfernt zu werden, weil sich
Zweikomponenten-Dichtstoffe aus
Polysulfid oder Silikon gut mit
AMIRAN® verbinden. Fragen Sie bitte
lhren Dichtstoff-Hersteller, ob die Ver-
klebung mit AMIRAN® gepruft wurde.

Es wird dringend empfohlen, solche
Dichtstoffe, deren Eignung flr
AMIRAN® nicht bekannt ist, in
Zusammenarbeit mit dem Dichtstoff-
Hersteller auf Verklebung, Wasserbe-
standigkeit und Klimawechselbean-
spruchung zu prifen.

Die fast unvermeidlichen Verschmut-
zungen durch Dichtstoffe muissen
unmittelbar nach dem Versiegelungs-
vorgang von der AMIRAN®-Fl&che ent-
fernt werden, bevor sie aushérten:

z. B. Ajax-Glasrein aufspriihen und mit
sauberem Gummiabstreifer nachzie-
hen.

Beim Aushérten und Verpacken ist dar-
auf zu achten, dass séurefreie Zwi-
schenlagen aus Pappe, Papier oder
Folie verwendet werden.

Kommen Korkpléattchen als Distanzhal-
ter zwischen AMIRAN®-Scheiben zum
Einsatz, so ist darauf zu achten, dass
die Korkplattchen eine Adhasionshaf-
tung aufweisen.

8. Verarbeitung zu
Verbundglasern
(mit Folien bzw. GieBharzen)

Grundsétzlich ist einseitig entspiegel-
tes AMIRAN® zu verwenden, wie unter
2. beschrieben, da sonst die Entspiege-
lungswirkung im Verbund aufgehoben
wird. Die Scheiben sind vorher zu rei-
nigen.

8.1 Erkennung der entspiegelten
Seite
Einseitiges AMIRAN® ist mit Etiketten
auf der entspiegelten Seite gekenn-
zeichnet. Wegen des schwierigen
Erkennens der entspiegelten Seite soll-
ten die Etiketten mindestens bis zur
Fertigstellung des Vorverbundes auf
der entspiegelten Oberflache verblei-
ben.

Die nicht entspiegelte Seite von ein-
seitigem AMIRAN® erkennt man an
der hdheren Reflexion, z. B. durch
Anhalten eines weil3en Papiers oder
beim Blick durch die Kante, am besten
jedoch mit Hilfe einer speziellen Priif-
lampe.

8.2 Zusammenlegung zum Verbund
Es wird empfohlen, die Etiketten auf
der entspiegelten Seite bis zum Vorver-
bundprozess zu belassen, damit Ver-
wechslungen vermieden werden.

Dann sollten allerdings die Etiketten
entfernt werden, da sich diese meist
durch die héhere Temperatur
(~140°C) im Vorverbundpressvorgang
I6sen, an den Walzen kleben bleiben
und die Scheiben verschmutzen.

8.3 Vorverbundpressen

Da bei diesem Prozess die beschichte-
ten (entspiegelten) Oberflachen des
Glases auf3en liegen und die Druckwal-
zen die Glasoberflachen stark belasten,
ist auf peinlichste Sauberkeit der Wal-
zen und Rollen zu achten. Hartgummi-
oder umwickelte Rollen und Walzen

Nr. 2003

sind haufig zu kontrollieren und zu rei-
nigen.

Schnell-Laufwalzen (Ubergang vom
langsamen Pressen zum schnellen
Weitertransport) kénnen durch Schlupf
bzw. Radieren Verletzungen der
Schicht hervorrufen.

8.4 Verbund im Autoklaven

Die im Vorverbund zusammengebau-
ten Glaser sollten nicht Glas an Glas,
sondern mit geeigneten Abstandhal-
tern in die Gestelle flir den Autoklaven
gestellt werden. Nicht mit aufgekleb-
ten Abstandhaltern auf Distanz brin-
gen, da kaum entfernbare Schmutz-
stellen zurtickbleiben. Ansonsten sind
die AMIRANC®-Glaser wie alle anderen
Verbundglaser im Autoklaven zu
behandeln.

9. Zuldssige Merkmale

AMIRANE® ist ein technisches Produkt
fir Bauverglasungen. Es kann zulassige
Merkmale aufweisen, die die Funktio-
nalitét des Produktes nicht beeintrach-
tigen.

Unter bestimmten Lichtverhaltnissen
und Betrachtungswinkeln kénnen
leichte Schwankungen der Restrefle-
xion und evtl. auch schwache Streu-
lichteffekte beobachtet werden, die
herstellungsbedingt sind und keinen
Reklamationsgrund darstellen.

10. Visuelle Qualitat

Die Beurteilung der visuellen Qualitat
von AMIRAN® kann anhand der Tech-
nischen Spezifikation TE-EKA-Lagerma-
Be und TE-EKA-Festmalle erfolgen.

AMIRAN® ist eingetragenes Warenzeichen von
SCHOTT DESAG.
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